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Es sind vcrschiedono Vorfahrcn bekannt, starro.odqp auch 
biogsamo Bchalter aus Kunststoff horzustoUcn und zwar ins- ' ' " 
bcsondcro durch Vakuuraformung, durch Sprltzgieflon odor durch ' ' 
Blasvcrformcn. Boi einem bekannten Hcrstollunpvorfaircn zum. 
Horstcllpn von Quetschtubcn (USA-Patontschrift 3 0^,7 910) 
wird dor Kopf im Spritz^ufl an don Tubonk5rpor an^sspn. 
Boi oinora anderon Vorfahrcn wird cin Toil dcs vo reform ton 
Kopfos in dor N£ho m ^bpnkorpers goheltcn und dor Kopf «nd 
dor Tubonkorpor wordon rait oinor Form umgobon. Zur.Bildung-' 
des rostlichcn Toils, dos Kopfos und zum Ycrbindon doi. vor- \ 
go formton. Kopfos mit dom Tubonkorpor wird. danh im Sprit* giiB 
Kunststoff in don Boreich zwischen don Kopf und dom Tubon- 
kBrpor oingobracht (USA-Patontschrift 3356263).. 

In oinom an do re n bokannton Vorfahron (USA-Patontschrift 
3 1M. 195) wordon cin Kopf und ein Tubonkorpor. zusajroongosotzt . 
und os wird don Random dcs Kopfos und dcs TubenkOrpors an don 
Stollen, an doncin sie mitoinandcr vorbundon werdon sollon, 
Warmc zugeftthrt, so dafl slch Wulsto bilden, wpratif dip or- V' ", 
hitzton Rander odor Wttlsto dadurch verfornt werden, daft Work- 
zeugo auf die Wills to goschoben wordon, bis dio Rander so ktlhl 
sind, dafi sie dip voin Workzoug bostimmto wulstloso Pom boi- 
behalton. 

Boi don vorgenannton Verfahron tretcp Jpdoch verschledono 
Schwicrigkeiten auf. Beim Spritzgufl 1st die Produktionsloistung 
goring, well das Sprltzqn und Abkdhlon dos Kunststoffes Zeit 
erfordert. Wenn das Werkzoug odor Pormhohlrttumo und passond 
anoinander liogondo Telle .mite inander aus gorlohtet wqrdon mtlssen 
i8t eine hohe Prazlsion der Workzeuge und der Telle sowio dor 
notwnndigen Bowogungen erfordorlich. 

309827/0752 



Pig. 3 



Pig. 4 



Fig. 5 



2261388 

- 4 - 

schaubiidlich don durch La80P8Cl)W0lfi0n nU 
dcm Tubo„k8rper vorbundonen QuotschtUbenkopf, 

in grOficrcn, MaBstab 1» Vertlkalschnltt clncn 
toil dos Tubenkdrpora und do 3 Qucfcschtubon- 
kopfoB nach dem Lasers chwcifien und 

lm grdBorem KaAstab oinon Ttoll dor Fig 4 

swlschen do» Tubo„k5rper und don,. Quotschtu^ 

KOpf. 

daa Endetttek aua olnon Quotachtubenkopr 15 aua Pa,ithvlo„ m 
oinor Schulte, « „nd 0ln01l ^ J C",^ " 

~ r?"° aua poiyathyi ° n ««-«. £ do" to- 

Z ™ Tl m * ll> ""^-U. »*» Uaor vor- 

Id ri ™ tot ° n - aktlTOn kaaermatorial abMngl* 
und kann in dom Borolon yon Oltravlolott bl. guEoraton 
Infrarot llogcn. Die bolden Mr k<»H»r,iello 2«ooko aua Er- 
aaugpn einc. Dauorstranl. von honor Loi.tun* a. boaton go- 
elgnoton taaor alnd der Kohlondloxydga.-Laaar (CO, Laaor) mit 

taaer .it alner Woiionltago von 1.06 qm Oaierona). 

v^'TT M - YA0 - I " er »" Auagangauiatungon .. 
0 " ° BrUCht0U oln « «» «» -obroren hundert Watt 

orhaltuch. una ihro Stolon konnon .uf ^nlgo T^ondatoi 

" 0<I ! r " nlger fokU " 10 " Ea hat alch geaelEt, 

f" <* lB Seh « 1B «» ™ *».t.torr *, .tan CO,.L..or alt 
&>letung in Beroieh von 100 - 200 V arbelton kann. 
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**'■»- i ,'*.** ' 

Da Kunstatoffc i„ all^ lnon schlechte 

wird nur cine ortllcho Brhitzun* orziolt eTi!, ' ' 

«aA die *„pcratur in dom Kunatatoff in! J a ! ^° ntl * Cb ' 

ecschadigt wind odor zu st art 1 " 

Verac^een odor Vorac^n' n ^ET* ^ ^ 
schonflacho, z.B. in oinor Tiofo M ^ ^ Zwl - 

dio Otempcratur in dioaom Boroich ! r ! ° ln ^'^ 

toriala atoigon. ' d ° n Sch » 0l *P**t doa Ha- 

*W oingosotzton «- ^ 

an dor Auflonfiacho dos Ttahnnw ° lyathylon ha » on Racist, ^ 
*ann. wonn dio .tiSSZ ^ VOrf0 — « -uft^tpn 
Tubonkorpor and do^ kITJk 1 *° S ° * r0fl lst » 

lun« von oinom CO -LaZ T * ° ab01 WUrd0 ^ 5 *«*- 

_ cinom C0 2 -Laser erzeup* una auf oinon Punkt » M 
0,76 mm Durchmoaaor folcusaiort und hat to dio!! IT I ^ 
Dichto von 26 kw , cm 2. Ea war ™ ? l08c St ™*lun« oino 

lungazoit genauao zu touern daTin it ^ ^ E ° 8tPah - 
erfolgto und koino tWi r ffmatt dine u ™<»«*ung 

KTO und koino Uborlappun* dor Schwoiftnaht auftrat- ««. 
natto zu oinor wi»hpi«« «~ *. aursrac; diC8 

«e Bestrahlungazclt abor konstant IZ T. KhZ " tX BOdreht 

Ooaaon .anyone «.„ s „ « h wo"L n l f WUr,te - t " eo1 "'- 

«ro,c«, ^ olnon LT D or a r, strthi Maattr « h - 
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schwciBendon Toilo gogoncinander gcproBt wordcn. Mit Hllfc 
dcs Lascrstrahis kann man in den miteinandcr zu schwclBondon 
Teilcn bortthrunwfroi warmc erzeuscn. Das ist f Or cine hohc 
Produktionsloistung ideal. Anderorsoits raQsscn die beiden 
raltolnandor zu vorschwolBcndon Telle cinandcr an dor Orenz- 
flMcho moglichst innig bortthren, damlt zum Vcrschmolzcn dor 
Telle mOgllchst wenig Material gcschmolzcn zu wordon braucht. 
Urn dleso Pordorungon zu orfttllon, wird vorzugswolse oln ProR- 
sitz zwischon don mltoinander zu vorschwciBcndcn Toilcn hcr- 
gostollt. Zu diescm Zwcck kann man den AuBcndurchmcsscr dcs 
Qi Mantels 13 grdBcr wdhlon als den Inncndurchmesser dos Tubon- 

karpors 17. 3ci oincm PrcBsitz ist cin Druck zwischon den Toi- 
ion vorhanden, ohnc dafi oln auBores Element an ihnen angreift. 
Eino andoro Anordnung zum Erziolon clnes PreBsitzcs ist in 
Pig. 2 gczoiRt. Danach 1st in dem Mantel 13 eino Hippo 11 aus- 
goblldet, dlo inrolgc lhrca grttftorcn Durchmcssors eincn Druck 
auf don TubcnkOrpcr 17 hat und mehroro Aufgabon hat. Zunachst 
ftthrt sio zu einor Druckbortthrung zwischon dem Kopf 15 und 
, dem TubcnkOrpcr. 17. Zwcitcns 1st dank dor Rippo in dem zu achwoi 
flondon Boroich zusatzllchos Material vorhanden, das die Hcrab- 
sotzung der WandstSrkc dcs TubenkBrpors 17 kompensiort, wenn 
diescr Infolgo dor Erwarmung schrumpft. Drittena bowirkt die 
in don TubenkSrpor 17 vorstchendo Rippo 11, 'dafi eino form- 
sehldsslge Verbindung h'ergestcllt wird, wenn das Material 
des TubenkOrpcrs 17 fliefifahig wird und dio Rippo 11 clnbettot 
(sieho Pig. 4). 

Pig. 3 zelgt oin Ausftfhrungsbeispiol olner Vorrichtung zur 
Durchfflhrung dos orfindungsgemafien Vorfahrcna. Dor Tubcnkfirpcr 
17 und dor Kopf 15 slnd auf einom rotioronden Dorn 16 monticrt 
und so angeordnet, dafi sich dor zu schweifichdo Bereloh in dor 
Nahe dcs Bronnpunktcs einor Unso 19 beflndot, dio von fcinom 
Lasorstrahl 21 durchsetzt wird. Mit Hilfd einer Druckroiic 23 
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I- Rat,™ dor Erflndung wlrd die untor dom WorkatOok bofind 
llcho mcho gowohnlich von olno* Work S tuck h . lt or 0 l r o 1 
Dom goblldot. do.aon Obornacho zwooWBlg pollort l. t Zlt 
olno naxlMl0 Ro flexion orzloat wlrd. Ea hat aioh^ ott to 
dor Elnbrand bol* Sch wol*on , on Kunstatofrscblchtou bol ^ 
ror Vorformuns dor Oborflaoho noch auf andoro Wolso vorbosaorf 
wordon kann, u„d zwar, lndon dor MTOlorwl(0 fcrel ,^™ rt 

flTZTr"" 1 ." duroh 0Inc bos6ndorc 

forat wlrd, daft or In dor Rlchtung aelnor Bowo^ung rolatlv zu 
dom Workotdck Vbrlitncort wlrd «9h~,„- ruianv zu 

.•. ro lra ' "W'rond luor zu dloaor Rlchtw 

"in. Ab^oaaun* unvorandort blolbt. Da dur=h wlrd dlo Bnorglo! 
dlch o doa fokuaalorbn Strahl , h erab TO5 etzt. won dlo Z1o»o 

Z a h ,. P UnKonolnholt «"* vortndort, woll dio Brolto 
alltT? ," 1Cht SU " 1 ™ t - M0M »"«»»« - Strahl,uor- 
inaon 1 Hllr ° ~ a * Un <"- 1 " h °» °<" «doron Spozlal- 

llnaon odor von goolgnoton Spleen odor duroh Anwondung olnoa 
auBoraxlalcn AatlBmatlamua orzlolt wordon. 

dur 0 a h i d^o a ^l hl T'' l080n • d ° r Us ""^l nioht unbodl„« 
Z°l J Hat0 '- 1 « 1 "W«»' ™ t ro ton brauoht. Man kann 

don Strahl aueh durch olno Innoro Matorialaohloht ftthron d h 
von innon naeh auBon, wonn „an olno goolgnoto Vorriohtung vorl 

Tr ah„TlTb M r k r aC,t manlpunart. Eln dorartl,oa 

Zlit SchwolBon von SohlohtkBrpom aua Hot.ll zwook- 

Voratohond wurdo dor Erflndungagegonstand anhand von zyllndrl- 
achon Tubon boaohrlobon. dooh kann dlo Erflndung auoh auf Tubon 
"It ovam. Ouorachnltt angowandt wordon. Dor Erflndunp-aeo^on- 
atand und zahlroleho duroh dlo Erflndun,- gegobenon Vortolio ddrf- 
ton aufgrund dor vor.tohondon Bo.chrolbung vor.tandlloh aoln. 
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Patcntansprflcho 



l^Vorrahren zun Anachwolflon elnea Endatflcka aua Kunatatoff 
an elnen atufenloacn rohrfornigon K8rpor aua Kunatatoff, 
dadurch gekennzclchnet, daft das Endatflck In den K8rpcr 
angeordnct wlrd und dafl der zu achwolAcnde Boreich rait 
elhen Laaoratrahl wMhrend elnor bcatlmmton Zolt beatrahlt 
wlrd, wobol glolchzeltig elno relative Drehbewegung zwlachen 
den Strahl und den zu achweifiendon Berelch hcrbolgefuhrt 
wlrd. 

2. Vorfahren nach Anapruch 1, dadurch gekcnnzolchnct, dafl 
daa EndatUck von elnen Quetachtubenkopf und dor Kdrper 
von elnen Tubenkdrper gebildet lat. 
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